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<fS)G hause f ur Gartengerate 

(57) V rwendung einer von ABS verschiedenen thermoplasti- 
schen Formmasse, enthaltend, bezogen auf die Summe der 
Mengen der Komponenten A und B, und ggf. C und/oder D, 
die insgesamt 100 Gew.-% ergibt, 

a: 1-99 Gew.-%, vorzugsweise 15-60 Gew.-<K>, insbesondere 
25-50 Gew.-%, eines teilchenformigen Ernulsionspolymeri- 
sats mit einer Glasubergangstemperatur unterhalb von 0°C 
und iner mittleren TeilchengroSe von 50-1000 nm, vorzugs- 
weise 50-500 nm als Komponente A, 
b: 1-99 Gew.-<W>, vorzugsweise 40-85 Gew.-<W>, insbesondere 
50-75 Gew.-%, mindestens eines amorphen oder teilkristalli- 
nen Polymerisats als Komponente B, 
c: 0-50 Gew.-% Polycarbonate als Komponente C, und 
d: 0-50 Gew.-% faser- oder teilchenfdrmige Fullstoffe oder 
deren Gemische als Komponente D 
' zur Herstellung von Gehausen fur Gartengerate. 
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Beschreibjmg f 

Die Erfindung betrifft neue Gehause fQr Gartengerate. Insbesondere betrifft die Erfindung neue Gehause fur 
Gartengerate rait gleichzeitig guter MaBhaltigkeit, hoher Kratzf esdgkeit und Witterungsbestandigkeit 
5 Fur die Hersteiiung v n Gehausen fur Gartengerate wurden bislang verschiedene Werkstoffe eingesetzt 

Beispielsweise kara ABS (Acrylnitril/Butadien/Styrol-Copolymer) zum Einsatz. Nicht fQr afle Anwendungen 
ist jedoch die Vergilbungs- und Versprodungsbestandigkeit ausreichend. 

Weiterhin wurde HIPS (High Impact Polystyrene: schlagzahes Polystyrol) eingesetzt Auch hierbei war nicht 
fur alle Anwendungen die Vergilbungs- und Versprodungsbestandigkeit ausreich nd. Zudera war fur manche 
to Anwendungen die Kratzfestigkeit und das Steifigkeits/Zahigkeitsverhaltnis ungttnstig. 

Weiterhin wurde Polypropylen (PP) eingesetzt Es weist eine Schwindung bei der Formgebung sowie die 
Neigung zu Verzug und Ausbildung von Einfallstellen auf. Zudem sind die mechanischen Eigenschaf ten, wie das 
SteifigkeitsZ-Zahigkeits-Verhaltnis nicht immer ausreichend 
Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, neue Gehause fur Gartengerate bereitzustellen, die in einem 
15 einstuftgen Verfahren, ohne Nachbearbeitung herstellbar sind, einfallstelienfrei sind und eine gute MaBhaltigkeit 
aufweisen. 

Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist die Bereitsteilung von Gehausen fur Gartengerate, die kratzfest und 
witterungsbestandig sind und eine hohe Stabilitat aufweisen. 

Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Bereitsteilung von Gehausen fur Gartengerate, die 
20 gegenQber den bisher eingesetzten Gehausen uberlegene Eigenschaften zeigen. 

ErfindungsgemaB werden diese Aufgaben geidst durch Gehause fur Gartengerate, wie sie in den Patentan- 
spruchen beschrieben sind, sowie durch Verwendung der beschriebenen Formmassen zu ihrer Hersteiiung. 

Die beschriebenen Gehause sind kratzfest stabil und einfallstelienfrei und weisen eine sehr gute MaBhaltig- 
keit auf. Zudem sind sie sehr witterungsbestandig: 
25 Die zur Hersteiiung der erfindungsgemaBen Gehause erfindungsgemaB verwendeten thermoplastischen 
Formmassen sind an sich bekannt Beispielsweise sind in DE-OS 12 60 135, DE-PS 19 11 882, DE-OS 28 26 925, 
DE-OS 31 49 358, DE-OS 32 27 555 und DE-OS 40 11 162 erfindungsgemaB verwendbare Formmassen be- 
schrieben. 

Die zur Hersteiiung der erfindungsgemaBen Gehause erfindungsgemaB verwendeten von ABS verschiedenen 
30 Formmassen enthalten gemaB einer Ausfuhrungsform die nachstehend aufgefuhrten Komponenten A und B und 
ggf. C und/oder D, wie noch nachstehend definiert Sie enthalten, bezogen auf die Summe der Mengen der 
Komponenten A und B, und ggf. C und/oder D, die insgesamt 100 Gew.-% ergibt 

a: 1— 99Gew.-%, vorzugsweise 15— 60Gew.-%, insbesondere 25— 50Gew.-%, eines teilchenfdrmigen Emul- 
35 sionspoiymerisats mit einer Glasubergangstemperatur unterhalb von 0°C und einer mittleren TeilchengroBe 
von 50— 1000 nm als Komponente A, 

b: 1— 99Gew.-%, vorzugsweise 40—85 Gew.-%, insbesondere 30— 75Gew,-%, mindestens eines amorphen 
oder teilkristallinen Polymerisats als Komponente B, 
c: 0—50 Gew.-% Polycarbonate als Komponente Q und 
40 d: 0—50 Gew.-% faser- oder teilchenformige FQllstoffe oder deren Gemische als Komponente D. 

1m folgenden wird die Erfindung naher erlautert 

Zunachst werden die zur Hersteiiung der erfindiingsgemaBen Gehause verwendeten Formmassen beschrie- 
ben und die Komponenten, aus denen diese auf gebaut sind. 

45 

KOMPONENTE A 

Komponente A ist ein teilchenfdrmiges Emulsionspolymerisat mit einer Glasubergangstemperatur unterhalb 
von 0°C und einer mittleren TeilchengrdBe von 50— 1000 nm. 
so Vorzugsweise handelt es sich bei Komponente A urn ein Pfropfcopolymerisat aus 

al: 1 —99 Gew.-%, vorzugsweise 55—80 Gew.-%, insbesondere 55—65 Gew.-%, einer teilchenformigen Pfropf- 
grundlage Al mit einer Glasubergangstemperatur unterhalb von 0 °Q 

a2: 1 —99 Gew.-%, vorzugsweise 20—45 Gew.-%, insbesondere 35— 45 Gew.-% t einer Pfropfauflage A2 aus den 
55 Monomeren, bezogen auf A2, 

a21: 40—100 Gew.-% 9 vorzugsweise 65—85 Gew.-%, Einheiten eines vinylaromatischen Monomeren, vorzugs* 
weise des Styrols, eines substituierten Styrols oder eines (Meth)acrylsaureesters oder deren Gemische, insbeson- 
dere des Styrols und/oder ct-Methylstyrols und als Komponente A21 

a22: bis 60 Gew.-%, vorzugsweise 15—35 Gew.-%, Einheiten eines ethylenisch ungesattigten Monomeren, 
60 vorzugsweise des Acrylnitrils oder Methacrylnitrils, insbesondere des Acrylnitrils als Komponente A22. 

Die Pfropfauflage A2 besteht dabei aus mindestens einer Pfropfhulle, wobei das Pfropfcopolymerisat A 
insgesamt eine mittlere TeilchengrdBe von 50— 1000 nm aufweist 
GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung besteht Komponente Al aus den Monomeren 
es all : 80—99^9 Gew.-%, vorzugsweise 95—993 Gew.-%, eines Q-s-Alkylesters der Acryisaure, vorzugsweise 
n-Butylacrylat und/oder Ethylhexylacrylat als Komponente All, 

al2 : 0,01—20 Gew.-*Vb, vorzugsweise 0,1—5,0 Gew.-%, mindestens eines polyfunktionellen vernetzenden Mo- 
nomeren, vorzugsweise Diallylphthalat und/oder DCPA als Komponente A12. 

2 
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GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung betrag^ die mittlere TeilchengrdBe der Komponente A 
50—800 nm, vorzugsweise 50—600 nm. 

GemaB einer weiteren erfindungsgemaBen Ausfuhrungsform ist die T ilchengroBenverteilung der Kompo- 
nente A bimodal, wobei 60—90 Gew.-% eine mittlere TeilchengrdBe von 50—200 nm und 10—40 Gew.-% eine 
mittlere TeilchengrdBe von 50—400 nm aufweisen, bezogen auf das Gesamtgewicht der Komponente A. 

Als mittlere TeilchengrdBe bzw. TeilchengroBenverteilung werden die aus der integralen Massenverteilung 
bestimmten GroBen angegeben. Bei den erfindungsgemaBen mittleren TeilchengroBen handeit es sich in alien 
Fallen urn das Gewichtsmittel der TeilchengroBen, wie sie mittels einer analytischen Ultrazentrifuge entspre- 
chend der Methode von W. Scholtan und H. Lange, Kolloid-Z. und Z-Polymere 250 (1972), Seiten 782—796, 
bestimmt wurden. Die Ultrazentrifugenmessung liefert die integrate Massenverteilung des Teilchendurchmes- 
sers einer Probe. Hieraus laBt sich entnehmen, wieviel Gewichtsprozent der Teilchen einen Durchmesser gleich 
oder kleiner einer bestimmten GroBe haben. Der mittlere Teilchendurchmesser, der auch als dso-Wert der 
integralen Massenverteilung bezeichnet wird, ist dabei als der Teflchendurchmesser definiert, bei dem 
50Gew.-% der Teilchen einen kleineren Durchmesser haben als der Durchmesser, dem dem dso-Wert ent- 
spricht Ebenso haben dann 50 Gew.-% der Teilchen einen groBeren Durchmesser als der dso-Wert Zur Charak- 
terisierung der Breite der TeilchengroBenverteilung der Kautschulcteilchen werden neben dem dso-Wert (mittle- 
rer Teilchendurchmesser) die sich aus der integralen Massenverteilung ergebenden dto- und d^-Werte herange- 
zogen- Der di 0 - bzw. dso-Wert der integralen Massenverteilung ist dabei entsprechend dem dso-Wert definiert 
mit dem Unterschied, daB sie auf 1 0 bzw. 90 Gew.-% der Teilchen bezogen sind Der Quotient 

stellt ein MaB fur die Verteilungsbreite der TeilchengrdBe dar. Als Komponente A erfindungsgemaB verwend- 
bare Emulsionspolymerisate A weisen vorzugsweise Q-Werte kleiner als OA insbesondere kleiner als 0,35 auf. 

Die Glasubergangstemperatur des Emulsionspolymerisats A wie auch der anderen erfindungsgemaB verwen- 
deten Komponente n wird mittels DSC (Differential Scanning Calorimetry) nach ASTM 3418 (mid point tempe- 
rature) bestimmt 

Als Emulsionspolymerisat A konnen einschlagig ubliche Kautscfauke Verwendung finden, wie gemaB einer 
Ausfuhrungsform der Erfindung, Epichlorhydrin-Kautschuke, Ethylen-Vinylacetat-Kautschuke, Polyetfaylen- 
chlorsulfonkautschuke, Siliconkautschuke, Polyetherkautschuke, hydrierte Dienkautschuke, Polyalkenamer- 
kautschuke, Acrylatkautschuke, Ethylen-Propylen-Kautschuke, Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuke, Butyikau- 
tschuke und Fluorkautschuke- Bevorzugt wird Acrylatkautschuk, Ethyien-Propylei^EP^Kautschuk, Ethylen- 
Propylen-Diei^EPDM^Kautschuk, insbesondere Acrylatkautschuk; eingesetzt 

Reine Butadienkautschuke, wie sie in ABS Verwendung finden, konnen nicht als ausschlieBliche Komponente 
A verwendet werden. 

GemaB einer Ausfuhrungsform wird der Dien-/Grundbaustein-Anteil im Emulsionspolymerisat A so gering 
gehalten, daB moglichst wenig nicht umgesetzte Doppelbindungen im Polymerisat verbleiben. GemaB einer 
Ausfuhrungsform liegen keine Dien-/Grundbausteine im Emulsionspolymerisat A von 

Bei den Acrylatkautschuken handeit es sich vorzugsweise urn Alkylacrylat-Kautschuke aus einem oder 
mehreren Q-s-Alkylacrylaten, vorzugsweise C* ~s- Alkylacrylaten, wobei bevorzugt mindestens teilweise Bu- 
tyl-, Hexyl-, Octyl- oder 2-Ethyihexylacrylat, insbesondere n-Butyl- und 2-Ethylhexylacrylat, verwendet wird. 
Diese Alkylacrylat-Kautschuke konnen bis zu 30 Gew.-% harte Polymere bildende Monomere, wie Vinylacetat, 
(Meth)acrylnitril, Styrol, substituiertes Styrol, Methyimethacrylat, Vinylether, einpolymerisiert enthalten. 

Die Acrylatkautschuke enthalten gemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung weiterhin 0,01—20 Gew.-%, 
vorzugsweise 0,1—5 Gew.-%, an vernetzend wirkenden, polyfunktionellen Monomeren (V ernetzungsmonome- 
re). Beispiele hierfur sind Monomere, die 2 oder mehr zur Copolymerisation befahigte Doppelbindungen 
enthalten, die vorzugsweise nicht in den 1,3-Stellungen konjugiert sind. 

Geeignete Vernetzungsmonomere sind beispielsweise Divinylbenzol, DiaHylmaleat, Dialiylfumarat, Dial- 
lylphthalat, Diethylphthalat, Triallyicyanurat, Triallylisocyanurat, Tricyclodecenylacrylat, Dihydrodicyclopenta- 
dienyiacrylat, Triallylphosphat, AUylacrylat, Allylmethacrylat Als besonders gunstiges Vernetzungsmonomer 
hat sich Dicyclopentadienjiacrylat (DCPA) erwiesen (vgL DE-PS 12 60 135). 

Geeignete Siliconkautschuke konnen z. B. vernetzte Siliconkautschuke aus Einheiten der allgemeinen For- 
meln RzSiO, RSiOs/a R3SiOiv2 und SiC>2M sein, wobei der Rest R einen einwertigen Rest darstellt Die Menge der 
einzelnen Siloxaneinheiten sind dabei so bemessen, daB auf 100 Einheiten der Formel RjSiO 0 bis 10 Mol-Einhei- 
ten der Formel RSiO^ 0 bis 1,5 Mol-Einheiten RsSiOi/2 und 0 bis 3 Mol-Einheiten SiQz/4 vorhanden sind. R 
kann dabei entweder ein einwertiger gesattigte Kohlenwasserstoffrest mit 1 bis 18 C-Atomen, der Phenyirest 
oder der Alkoxyrest oder eine radikalisch leicht angreifbare Gruppe wie der Vinyl- oder der Mercaptopropyl- 
rest sein. Bevorzugt ist, daB mindestens 80% alier Reste R Methylreste sind; insbesondere bevorzugt sind 
Kombinationen aus Methyl- und Ethyl- oder Phenylresten. 

Bevorzugte Siliconkautschuke enthalten eingebaute Einheiten radikalisch angreifbarer Gruppen, insbesonde- 
re Vinyl-, Allyl-, Halogen-, Mercaptogruppen, vorzugsweise in Mengen v n 2— 1 0 mol-%, bezogen auf alle Reste 
R. Sie konnen beispielsweise hergestellt werden wie in EP-A 260 558 beschrieben. 

In manchen Fallen kann es zweckraaBig sein, ein Emulsionspolymerisat A aus unvernetztem Polymer zu 
verwenden. Als Monomere zur Herstellung dieser Polymere k6nnen alle voranstehend genannten dienen. 
Bevorzugte unvernetzte Emulsionspolymerisate A sind z. B. Homo- und Copolymere von Acrylsaureestem, 
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inbesondere d s n-Butyi- und des Ethylhexylacrylats, s wie Homo- und Copolymere des Ethylene Propyiens; 
Butylens, Isobutylens, als auch Poly(organosil xan ), alle fiiit der tila&gabe, daB sie linear oder auch verzweigt 
sein dOrfeiu 

5 Kern/Schale-Emulsionspolymerisat A 

Bei dem Emulsionspolymerisat A kann es sich auch urn ein mehrstufig aufgebautes Polymerisat handeln (sog. 
"Kern/Schale-Aufbau", "core-shell morphology"). Beispielsweise kann ein kautschukelastischer Kern (T g < 0°C) 
von einer "harten" Schale (Polymere mit T g > 0° C) oder umgekehrt umhullt sein. 

10 In einer besonders bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung handelt es sich bei der Komponente A urn ein 
Pfropfcopolymerisat Die Pfropfcopolymerisate A der erfindungsgemaBen Formmassen haben dabei eine mitde- 
re TeilchengroBe dso von 50— 1000 nm, bevorzugt von 50—600 nra und besonders bevorzugt von 50—400 nm. 
Diese TeilchengrdBen kdnnen erzielt werden, wenn man als Pfropfgrundlage Al dieser Komponente A Teil- 
chengroBen von 50—350 nm, bevorzugt von 50—300 nm und besonders bevorzugt von 50—250 nm verwendet 

15 Das Pfropfcopolymerisat A ist im allgemeinen ein- oder mehrstufig, <Lh_ ein aus einem Kern und einer oder 
mehreren Hullen aufgebautes Polymerisat Das Polymerisat besteht aus einer Grundstufe (Pfropfkern) Al und 
einer oder — bevorzugt — mehreren darauf gepfropften Stufen A2 (Pfropfauflage), den sogenannten Pfropfstu- 
f en oder Pfropfhullen. 

Durch einf ache Pfropfung oder mehrf ache schrittweise Pfropfung konnen eine oder mehrere Pfropfhullen auf 
20 die Kautschukteilchen aufgebracht werden, wobei jede Pfropfhulle eine andere Zusammensetzung haben kann. 
Zusatzlich zu den pfropfenden Monomeren konnen polyfunktionelle vernetzende oder reaktive Gruppen ent- 
haltende Monomere mit aufgepf ropft werden (s.z.B. EP-A 230 282, DE-OS 36 01 419, EP-A 269 861). 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform besteht Komponente A aus einem mehrstufig aufgebauten Pfropfco- 
p lymerisat, wobei die Pfropfstufen im allgemeinen aus harzbildenden Monomeren hergestellt sind und eine 
25 Glastemperatur T g oberhalb von 30°C vorzugsweise oberhalb von 50° C haben. Der mehrstufige Aufbau dient 
u. a. dazu, eine (Teil-)Vertraglichkeit der Kautschukteilchen A mit dem Thermoplasten B zu erzielen. 

Pfropfcopolymerisate A werden hergestellt beispielsweise durch Pfropfung von mindestens einem der im 
folgenden aufgefuhrten Monomeren A2 auf mindestens eine der vorstehend aufgefuhrten Pfropfgrundlagen 
bzw. Pfropfkernmaterialien AL Als Pfropfgrundlagen Al der erfindungsgemaBen Formmassen sind alle di 
30 Polymerisate geeignet, die oben unter den Emulsionspolymerisaten A beschrieben sind 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung ist die Pfropfgrundlage Al aus 15—99 Gew.-% Acrylatkaut- 
schuk, 0,1—5 Gew.-% Vernetzer und 0—493 Gew.-% eines der angegebenen weiteren Monomere oder Kau- 
tschuke zusammengesetzt 

Geeignete Monomere zur Bildung der Pfropfauflage A2 konnen beispielsweise aus den im folgenden aufge- 

35 fuhrten Monomeren und deren Gemischen ausgewahlt sein: 

Vinylaromatische Monomeren, wie Styrol und seine substituierten Derivate, wie z. B. a-Methylstyrol, p-Methyl- 
styrol, 3,4-DimethyIstyrol, p-tert-Butylstyrol, o- und p-Divinylbenzol und p-Methyl-a-Methyistyrol oder 
Ci — Cg-Alkyl(meth)acrylate wie Methylmethacryiat, Ethylmethacrylat, Methylacrylat, Ethylacrylat, n-Butylacry- 
lat, s-Butylacrylat; bevorzugt sind Styrol a-Methylstyrol, Methylmethacryiat, insbesondere Styrol und/oder 

40 a-Methylstyrol, und ethylenisch ungesattigte Monomeren, wie Acryl- und Methacrylverbindungen, wie z. B. 
Acryinitril, Methacrylnitril, Acryl- und Methacryisaure, Methylacrylat, Ethylacrylat, n- und Isopropylacrylat, n- 
und Isobutylacrylat, tert-Butylacrylat, 2-Ethylhexylaciylat, Methylmethacryiat, Ethyl-methacrylat, n- und Iso- 
propylmethacrylat, n- und Isobutylmethacrylat, tert-Butylmethacrylat, Cyclohexylmethacryiat, Isobornylmetha- 
crylat, Maleinsaureanhydrid und dessen Derivate, wie Maleinsaureester, Maleinsaurediester und Maleinimide, 

45 z. B. Alkyl- und Arylmaleinimide, wie beispielsweise Methyl- oder Phenylmaleinimid. Bevorzugt sind Acryinitril 
und Methacrylnitril, insbesondere Acryinitril 

Weiterhin kdnnen als (Co-) Monomeren Styrol-, Vinyl-, Acryl- oder Methacrylverbindungen (z. B. Styrol, 
wahlweise substituiert mit Q— 12-Alkylresten, Halogenatomen, Halogenmethylenresten; Vinylnaphthalin, Vinyl- 
carbazol; Vinylether mit Ci— 12-EtheiTesten; Vinyiimidazol, 3-{4-)Vinylpyridin f Dimethylamino ethyl(me th)acry- 

50 lat, p-Dimethylaminostyrol Acryinitril, Methacrylnitril, Acrylsaure, Methacryisaure, Acrylsaurebutylester, 
Acrylsaureethylhexylester und Methylmethacryiat sowie Fumarsaure, Maleinsaure, Itaconsaure oder deren 
Anhydride, Amide, Nitrile oder Ester mit 1 bis 22 C-Atome, vorzugsweise 1 bis 10 C-Atome enthaltenden 
Alkoholen) verwendet werden* 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung umfaBt Komponente A 50— 90 Gew.-% der vorstehend be- 

55 schriebenen Pfropfgrundlage Al und 10—50 Gew.-% der vorstehend beschriebenen Pfropfauflage A2, bezogen 
auf das Gesamtgewicht der Komponente A. 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung dienen als Pfropfgrundlage Al vernetzte Acrylsaureester-Poiy- 
merisate mit einer Giasubergangstemperatur unter 0°C Die vernetzten Acr^saureester-Polymerisate sollen 
vorzugsweise eine Giasubergangstemperatur unter — 20° Q insbesondere unter — 30° Q besitzen. 

60 In einer bevorzugten Ausfuhrungsform besteht die Pfropfauflage A2 aus mindestens einer Pfropfhulle und die 
aufierste Pfropfhulle davon hat eine Giasubergangstemperatur von mehr als 30° C, wobei ein aus den Monome- 
ren der Pfropfauflage A2 gebildetes Polymer eine Giasubergangstemperatur von mehr als 80° C aufweisen 
wurde. 

Bezfiglich der Messung der Giasubergangstemperatur und der mittleren TeilchengroBe sowie der Q-Werte 
65 gilt fur die Pfropfcopolymerisate A das fur die Emulsionspolymerisate A Gesagte. 

Die Pfropfcopolymerisate A kdnnen auch durch Pfropfung von vorgebildeten Polymeren auf geeignete 
Pfropfhomopolym risate hergestellt werden. Beispiele dafur sind die Umsetzungsprodukte von Maleinsaure- 
anhydrid- oder Sauregruppen enthaltenden Copolymeren mit basenhaltigen Kautschuken. 



4 



DE 196 30 061 Al 



Geeignete Herstellverfahren fur Pfropfcopolymerisate A find die JEmulsions-, Ldsungs-, Masse- oder Suspen- 
sionspolymerisation. Bevorzugt werden die Pfropfcopolymerisate A durch radikalische Emulsionspolymerisa* 
tion hergestellt, insbesondere in Gegenwart von Latices der Komponente Al bei Temperaturen von 
20° C— 90° C unter Verwendung wasserldslicher oder olldslicher Initiatoren wie Peroxodisulf at oder Benzylper- 
oxid, oder mit Hilfe von Redoxinitiatoren. Redoxinitiatoren eignen sich auch zur Polymerisation unterhalb von 



20° C 



0 \J» 

Geeignete Emulsionspoiymerisationsverfahren sind beschrieben in den DE-OS 28 26 925, 31 49 358 und in der 

DE-PS 12 60 135. . uu u 

Der Aufbau der Pfropfhullen erfolgt vorzugsweise im Emulsionspolymensati nsverfanren, wie es bescnneb n 
ist in DE-OS 32 27 555, 31 49 357, 31 49 358, 34 14 118. Das definierte EinsteUen der erfindungsgemaBen Teil- io 
chengroBen von 50— 1000 nm erfolgt bevorzugt nach den Verfahren, die beschrieben sind in der DE- 
PS 12 60 135 und DE-OS 28 26 925, bzw. Applied Polymer Science, Band 9 (1965), Seite 2929. Das Verwenden 
von Polymerisaten mit unterschiedlichen TeilchengroBen ist beispielsweise bekannt aus DE-OS 28 26 925 und 

US-PS 5 196 480. . , ^ j . ^ ± „ -■ , 

GemaB dem in der DE-PS 12 60 135 beschriebenen Verfahren wird zunachst die Pfropfgrundlage Al herge- is 
stellt, indem der oder die gemaB einer AusfOhrungsform der Erfindung verwendeten Acryisaureester und das 
mehrfunktionelle, die Vernetzung bewirkende Monomere, ggf. zusammen mit den weiteren Comonomeren, in 
waBriger Emulsion in an sich bekannter Weise bei Temperaturen zwischen 20 und 100° C, vorzugsweise zwi- 
schen 50 und 80° C, polymerisiert werden. Es konnen die ublichen Emuigatoren, wie beispielsweise Alkahsalze 
von Alkyl- oder Alkylarylsulfonsauren, Alkyisulf ate, Fettalkoholsulfonate, Salze hdherer Fettsauren mit 10 bis 30 20 
Kohlenstoffatomen oder Harzseifen verwendet werden. Vorzugsweise verwendet man die Natriumsalze von 
Alkylsulfonaten oder Fettsauren mit 10 bis 18 Kohlenstoffatomen. GemaB einer Ausfuhmngsform werden die 
Emuigatoren in Mengen von 0,5-5 Gew.-%, insbesondere von 1 -2 Gew.-%, bezogen auf die bei der Herstel- 
lung der Pfropfgrundlage Al eingesetzten Monomeren, eingesetzt Im allgemeinen wird bei einem Gewichtsver- 
hSltnis von Wasser zu Monomeren von 2 : 1 bis 0,7 : 1 gearbeitet Als Polymerisationsinitiatoren dienen insbe- 25 
sondere die gebrauchlichen Persulfate, wie beispielsweise Kaliumpersulfat Es kSnnen jedoch auch Redoxsyste- 
me zum Einsatz gelangen. Die Initiatoren werden im allgemeinen in Mengen von 0,1—1 Gew.-%, bezogen auf 
die bei der HersteUung der Pfropfgrundlage Al eingesetzten Monomeren, eingesetzt Als weitere Polymensa- 
tionshilfsstoffe kdnnen die QbHchen Puffersubstanzen, durch welche pH-Werte von vorzugsweise 6-9 emge- 
stellt werden, wie Natriumbicarbonat und Natriumpyrophosphat, sowie 0-3 Gew.-% eines Molekulargewichts- 30 
reglers, wie Mercaptane, Terpinole oder dimeres a-Methylstyrol bei der Polymerisation verwendet werden. 

Die genauen Polymerisationsbedingungen, insbesondere Art, Dosiening und Menge des Emulgators, werden 
innerhalb der oben angegebenen Bereiche im einzeinen so bestimmt, daB der erhaltene Latex des vemetzten 
Acrylsaureesterpolymerisats einen dso-Wert im Bereich von etwa 50-1000 run, vorzugsweise 50-150 nin, 
besonders bevorzugt im Bereich von 80-100 nm, besitzt. Die TeilchengrdBenverteiiung des Latex soli dabei 35 
vorzugsweise eng sein. Der Quotient 

^0^0 =<? 
d 50 

soil < OA vorzugsweise < 0,35 sein. . . 

Zur HersteUung des Pfropfpolymerisats A wird sodann in einem nachsten Schntt in Gegenwart des so 
erhaltenen Latex des vemetzten ACTyisaureester-PoIymerisats gemaB einer AusfOhrungsform der Erfindung em 45 
Monomerengemiscfa aus Styrol und Acrylnitril polymerisiert, wobei das Gewichtsyerhaltnis s von Styrol zu 
Acrymitril in dem Monomerengemisch gemaB einer AusfOhrungsform der Erfindung im Bereich von 100 : 0 bis 
40 - 60 vorzugsweise im Bereich von 65 : 35 bis 85 : 15, liegen solL Es ist vorteilhaft, diese Pfropfcopolymensa- 
tion von Styrol und Acrylnitril auf das als Pfropfgrundlage dienende vernetzte Polyacrykiureesterpolymensat 
wieder in w§Briger Emulsion unter den ublichen, vorstehend beschriebenen Bedingungen durchzufuhren. Die 50 
Pfropfco polymerisation kann zweckmaBig im gleichen System erfolgen wie die Emulsionspolymensanon zur 
HersteUung der Pfropfgrundlage Al, wobei, falls notwendig, weiterer Emulgator und Initiator zugegeben 
werden kann. Das gemaB einer Ausfuhrungsfonn der Erfindung aufzupfropfende Monomerengemisch aus 
Styrol und Acrylnitril kann dem Reaktionsgemisch auf einmaL absatzweise in mehreren Stufen oder vorzugswei- 
se kontinuieriich wahrend der Polymerisation zugegeben werden. Die Pfropfcopolymensation des Gemisches 
von Styrol und Acrylnitril in Gegenwart des vernetzenden Acrylsaureesterpolymerisats wird so gefunrt, da» em 
Pfropfgrad von 1 -99 Gew.-%, vorzugsweise 20-45 Gew.-%, insbesondere 35-45 Gew.-%, bezogen auf das 
Gesamtgewicht der Komponente A, im Pfropfcopolymerisat A resultiert Da die Pfropfausbeute bei der Pfropf- 
copolymerisation nicht 100% betrSgt, muB eine etwas grSBere Menge des Monomerengemisches aus Styrol und 
Acrylnitril bei der Pfropfcopolymensation eingesetzt werden, als es dem gewGnschten Pfropfgrad entspncnt 
Die Steuerung der Pfropfausbeute bei der Pfropfcopolymerisation und somit des Pfropfgrades des ferogen 
Pfropfcoporymerisats A ist dem Fachmann gelaufig und kann beispielsweise u. a. durch die Dosiergeschwmdig- 
keit der Monomeren oder durch Reglerzugabe erfolgen (Chauvel, Daniel, ACS Porymer Preprints 15 (1974), 
Seite 329 ff.l Bei der Emulsions-Pfropfcopolymerisation entstehen im aUgememen etwa 5-15 Gew.-%, bezogen 
auf das Pfropfcopolymerisat, an freiem, ungepfropftem StyroVAcrylnitril-Copolym nsat. Der Anted des Pfropf- 
copolymerisats A in dem bei der Pfropfcopolymerisation erhaltenen Polymensabonsprodukt wird nach der oben 
angegebenen Methode ermittelt . , . , 

Bei der HersteUung der Pfropfcopolymerisate A nach dem Emulsionsverfahren sind neben den gegebenen 
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verfahrenstechnischen Vorteilen auch reproduzierbare TeilchengroBenveranderungen mdglich, beispielsweis 
durch zumindest teilweise Agglomeration der Teilchen zt/groBeren Teilchen. Dies bedeutet, daB in den Pfropf- 
copolymerisaten A auch Polymere mit unterschiedlichen TeilchengrdBen vorliegen konnen. 

Vor allem die Komponente A aus Pfropfgmndlage und Pfropfhulle(n) kann fur den jeweiligen Verwendungs- 
zweck optimal angepaBt werden, insbes ndere in bezug auf die TeilchengroBe. 

Die Pfropfcopolymerisate A enthalten im allgemeinen 1—99 Gew.-%, bevorzugt 55—80 und besonders 
bevorzugt 55— 65Gew.-% Pfropfgrundlage Al und 1— 99Gew.-%, bevorzugt 20—45, besonders bevorzugt 
35—45 Gew.-% der Pfropfauflage A2, jeweils bezogen auf das gesamte Pfropfcopolymerisat 

KOMPONENTE B 

Komponente B ist ein amorphes oder teilkristallines Polymerisat 
Vorzugsweise handelt es sich bei Komponente B urn ein Copolymerisat aus 

bl: 40—100 Gew.-%, vorzugsweise 60—70 Gew.-%, Einheiten eines vinylaromatischen Monomeren, vorzugs- 
weise des Styrols, eines substituierten Styrols oder eines (Meth)acrylsaureesters oder deren Gemische, insbeson- 
dere des Styrols und/oder a-Methylstyrols als Komponente Bl, 

b2: bis 60 Gew.-%, vorzugsweise 30—40 Gew.-%, Einheiten eines ethylenisch ungesattigten Monomers, vor- 
zugsweise des Acrylnitrils oder Methacryinitriis, insbesondere des Acrylnitrils als Komponente B2. 

GemaB einer bevorzugten AusfQhrungsform der Erfindung betragt die Viskositatszahl der Komponente B 
50—90, vorzugsweise 60—80. 

Die amorphen oder teilkristaliinen Polymerisate der Komponente B der zur Herstellung der erfindungsgema- 
Ben Gehause erfindungsgemaB verwendeten Formmasse, sind vorzugsweise aus mindestens einem Polymeren 
aus teilkristaliinen Polyamiden, teilaromatischen Copolyamiden, Polyolefinen, Ionomeren, Polyestern, Polyet- 
herketonen, Polyoxyalkylenen, Polyarylensulfiden und Polymeren aus vinylaromatischen Monomeren und/oder 
ethylenisch ungesattigten Monomeren ausgewahlt Es konnen auch Poiymerisatgemische verwendet werden. 

Als Komponente B der zur Herstellung der erfindungsgemafien Gehause erfindungsgemaB verwendeten 
Formmasse sind teilkristalline, bevorzugt lineare, Polyamide wie Poryamid-6, Polyamid-6,6, Polyamid-4,6, Polya- 
mid~6,12 und teilkristalline Copolyamide auf Basis dieser Komponenten geeignet Des weiteren konnen teilkri- 
stalline Polyamide eingesetzt werden, deren Saurekomponente ganz oder teilweise aus Adipinsaure und/oder 
Terephthalsaure und/oder Isophthalsaure und/oder Korksaure und/oder Sebacinsaure und/oder Acelainsaur 
und/oder Dodecandicarbonsaure und/oder einer Cyclohexandicarbonsaure besteht, und deren Diaminkomp - 
nente ganz oder teilweise insbesondere aus m- und/oder p-Xytylendiamin und/oder Hexamethyiendiamin und/ 
oder 2£,4- und/oder 2,4,4-Trimethylhexamethylendiamin und/oder Isophorondiamin besteht, und deren Zusam- 
mensetzungen im Prinzip aus dem Stand der Technik bekannt sind (vgL Encyclopedia of Polymers, VoL 1 1, S. 315 

ff.). _ J 

Beispiele fur als Komponente B der zur Herstellung der erfindungsgemafien Gehause erfindungsgemaB 
verwendeten Fonnmassen weiterhin geeignete Polymerisate sind teilkristalline Polyolefine, vorzugsweise Ho- 
mo- und Copolymerisate von Olefinen wie z. B. Ethylen, Propylen, Buten-1, Penten-1, Hexen-1, Hepten-1, 
3-Methylbuten-l, 4-Methylbuten-l, 4-MethyIpenten-l und Octen-1. Geeignete Polyolefine sind Polyethyien, 
Polypropylen, Polybuten-1 oder PoIy-4-methylpenten-l. AUgemein unterscheidet man bei Polyethylen (PE) 
High-Density-PE (HDPE), Low-Density-PE (LDPE) und linear-low-density-PE (LLDPE). 

Bei einer anderen AusfQhrungsform der Erfindung handelt es sich bei der Komponente B um Ionomere. Diese 
sind im allgemeinen Polyolefine, wie sie oben beschrieben wurden, insbesondere Polyethylen, die Monomere mit 
Sauregruppen cokondensiert enthalten, z. B» Acrylsaure, Methacrylsaure und ggf. weitere copolymerisierbare 
Monomere. Die Sauregruppen werden im allgemeinen mit Hilfe von Metaliionen wie beispielsweise Na + , Ca , 
Mg* + und Al 3+ in ionische, ggf. ionisch vernetzte Polyolefine umgewandelt, die sich jedoch noch thermopla- 
stisch verarbeiten Iassen (siehe Z.B. US-PS 3 264 272; 3404134; 3 355 319; 4 321 337> Es ist jedoch nicht 
unbedingt erforderiich, die Sauregruppen enthaltenden Polyolefine mittels Metaliionen umzuwandeln. Auch 
freie Sauregruppen enthaltende Polyolefine, die dann im allgemeinen einen kautschukartigen Charakter besit- 
zen und teilweise noch weitere copolymerisierbare Monomere enthalten, z, B. (Meth)acrylate, sind als erfin- 
dungsgemaBe Komponente B geeignet 

Daneben konnen als Komponente B auch Polyester, vorzugsweise aromatischaliphatische Polyester einge- 
setzt werden. Beispiele sind Polyalkyienterephthalate, z. B. auf Basis von Ethylenglykol, Propandiol-13, Butan- 
diol-1,4, Hexandiol-1,6 und 1,4-Bis-hydroxymethyl-cyclohexan, sowie Polyalkylennaphthalate. 

Als Komponente B konnen weiterhin aroraatische Polyetherketone eingesetzt werden, wie sie z. B. beschrie- 
ben sind in den Patentschriften GB 1 078 234, US 4,010,147, EP 135 938, EP 292 21 1, EP 275 035, EP 270 998, 
EP 165 406, und in der Publikation von C K. Sham et aL, Polymer 29/6, 1016- 1020 (1988). 

Weiterhin konnen als Komponente B der zur Herstellung der erfindungsgemafien Gehause erfindungsgemaB 
verwendeten Fonnmassen Polyoxyalkylene, z. B. Polyoxymethylen, und Oxymethylenpolymerisate eingesetzt 
werden, 

Weiterhin geeignete Komponenten B sind die Polyarylensulfide, insbesondere das Polyphenylensulfid. 

GemlB einer AusfQhrungsform der Erfindung ist sie dabei aus 50—99 Gew.-% vinylaromatischen Monome- 
ren und 1 —50 Gew.-% mindestens eines der anderen angegebenen Monomeren aufgebaut 

Vorzugsweise ist Komponente B ein amorphes Polymerisat, wie es vorstehend als Pfropfauflage A2 beschrie- 
ben ist GemaB einer AusfQhrungsform der Erfindung wird als Komponente B ein Copolymerisat von Styrol 
und/oder a-Methyistyrol mit Acrylnitril verwendet Der Acrylnitrilgehalt in di sen Copolymerisaten der Kom- 
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ponente B betragt dabei 0—60 Gew.-%, vorzugsweise 30 t -4O Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der 
Komponente B. Zur Komponente B zihlen auch die bei der Pfropfcopolymerisation zur Herst llung der 
Komponente A entstehenden freien, nicht gepfropften Styrol/-AcryInitril-Copolyraerisate. Je nach den bei der 
Pfropfcopolymerisation fur die Herstellung des Pfropfcopolymerisats A gewahlten Bedingungen kann es m6g- 
lich sein, daB bei der Pfropfcopolymerisation schon ein hinreichender Anteil an Komponente B gebildet worden 
ist Im aUgemeinen wird es jedoch erforderlich sein, die bei der Pfropfcopolymerisation erhaltenen Produkte mit 
zusatzlicher, separat hergestellter Komponente B abzumischen. 

Bei dieser zusatzlichen, separat hergestellten Komponente B kann es sich vorzugsweise um ein Styrol/Acryl- 
nitril-Copolymerisat, ein a-Methylstyrol/Ao^lnitril-Copolymerisat oder ein a-Methylstyrol/Styrol/Acrylnitril- 
Terpolymerisat handeln- Diese Copolymerisate konnen einzeln oder auch als Gemisch fur die Komponente B 
eingesetzt werden, so daB es sich bei der zusatzlichen, separat hergestellten Komponente B der erfindungsge- 
maB verwendeten Formmassen beispielsweise um ein Gemisch aus einem Styrol/Acrylnitril-Copoiymerisat und 
einem a-Methylstyrol/Aci^lnitril-Copolymerisat handeln kann. In dem Fall in dem die Komponente B der 
erfindungsgemaB verwendeten Formmassen aus einem Gemisch aus einem Styrol/Acrylnitril-Copolymerisat 
und einem a-Methylstyrol/Aciylnitril-Copolymerisat besteht, sollte vorzugsweise der Acrylnitrilgehalt der bei- 
den Copolymerisate um nicht mehr als 10 Gew.-%, vorzugsweise nicht mehr als 5 Gew.-%, bezogen auf das 
Gesamtgewicht des Copolymerisats, voneinander abweichea Die Komponente B der erfindungsgemaB verwen- 
deten Formmassen kann jedoch auch nur aus einem einzigen Styrol/Acrylnitril-Copolymerisat bestehen, wenn 
bei den Pfropfcopolymerisationen zur Herstellung der Komponente A als auch bei der Herstellung der zusatzli- 
chen, separat hergestellten Komponente B von dem gleichen Monomergemisch aus Styrol und Acrylnitril 
ausgegangen wird. - 

Die zusatzliche, separat hergestellte Komponente B kann nach den herkommlichen Verfahren erhalten 
werden. So kann gemaB einer Ausfuhrungsform der Erftndung die Coporymerisation des Styrols und/oder 
a-Methylstyrols mit dem Acrylnitril in Masse, Losung, Suspension oder waBriger Emulsion durchgefuhrt wer- 
den, Die Komponente B hat vorzugsweise eine Viskositatszahl von 40 bis 100, bevorzugt 50 bis 90, insbesondere 
60 bis 80. Die Bestimmung des Viskositatszahl erfolgt dabei nach DIN 53 726, dabei werden 0,5 g Material in 
100 ml Dimethylformamid geldst 

Das Mischen der Komponenten A und B und gegebenenfalls C, D, kann nach jeder beliebigen Weise nach 
alien bekannten Methoden erfolgen. Wenn die Komponenteil A und B beispielsweise durch Emulsionspolymeri- 
sation hergestellt worden sind, ist es moglich, die erhaltenen Polymerdispersionen miteinander zu vermischen, 
darauf die Polymerisate gemeinsam auszuf alien und das Polymerisatgemisch aufzuarbeiten. Vorzugsweise er- 
folgt jedoch das Abmischen der Komponenten A und B durch gemeinsames Extrudieren, Kneten oder Verwal- 
zen der Komponenten, wobei die Komponenten, sofern erforderlich, zuvor aus der bei der Polymerisation 
erhaltenen Ldsung oder waBrigen Dispersion isoliert worden sind. Die in w&Briger Dispersion erhaltenen 
Produkte der Pfropfcopolymerisation (Komponente A) konnen auch nur teilweise entwassert werden und als 
feuchte Krumel mit der Komponente B vermischt werden, wobei dann wahrend des Vermischens die vollstandi- 
geTrocknung der Pfropfcopolymerisate erfolgt 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform enthalten die zur Herstellung der erftndungsgemaBen Genause erfin- 
dungsgemaB verwendeten Formmassen neben den Komponenten A und B zusatzliche Komponenten C und/ 
oder D, sowie ggf. weitere Zusatzstoffe, wie im folgenden beschrieben. 

KOMPONENTE C 

Geeignete Polycarbonate C sind an sich bekannt. Sie haben vorzugsweise ein Molekulargewicht (Gewichts- 
mittelwert M w , bestimmt mittels Gelpermeationschromatographie in Tetrahydrofuran gegen Polystyrolstan- 
dards) im Bereich von 10 000 bis 60 000 g/moL Sie sind z. B. entsprechend den Verfahren der DE— B-13 00 266 
durch Grenzflachenpolykondensation oder gemaB dem Verfahren der DE-A-14 95 730 durch Umsetzung von 
Diphenylcarbonat mit Bisphenoien erhaltlich. Bevorzugtes Bisphenol ist 2^-Di(4-hydroxyphenyl)propan, im 
aUgemeinen — wie auch im folgenden — als Bisphenol A bezeichnet 

Anstelle von Bisphenol A kdnnen auch andere aromatische Dihydroxyverbindungen verwendet werden, 
insbesondere 22-D^4-hydroxyphenyl)pentan, 2,6-Dihydroxynaphthafin, 4,4'-Dihydroxydiphenylsulfan, 4,4'-Di- 
hydroxydiphenylether, 4,4 , -Dihydroxydiphenylsulfit, 4,4'-Dihydroxydiphenylmethan, l,l-Di-(4-hydroxyphe- 
nyi)ethan, 4,4-Dihydroxydiphenyl oder Dihydroxydiphenylcycloalkane, bevorzugt Dihydroxydiphenyicyclohex- 
ane oder Dihydroxylcyclopentane, insbesondere l,l-Bis(4-hydroxyphenyl>33^trimethylcyclohexan sowie Mi- 
schungen der vorgenannten Dihydroxyverbindungen. 

Besonders bevorzugte Polycarbonate sind solche auf der Basis von Bisphenol A oder Bisphenol A zusammen 
mit bis zu 80 Moi-% der vorstehend genannten aromatischen Dihydroxyverbindungen. 

Es kSnnen auch Copolycarbonate gemaB der US-A 3 737 409 verwendet werden; von besonderem Interesse 
sind dabei Copolycarbonate auf der Basis von Bisphenol A und Di^-dmiethyl-dihydroxyphenyl)sulfon, die sich 
durch eine hohe Warmeformbestandigkeit auszeichnen. Ferner ist es moglich, Mischungen unterschiedhcher 
Polycarbonate einzusetzen. 

Die mittleren Molekulargewichte (Gewichtsmittelwert M w , bestimmt mittels Gelpermeationschromatogra- 
phie in Tetrahydrofuran gegen Polystyrolstandards) der Polycarbonate C liegen erfindungsgemaB im Bereich 
von 10 000 bis 64 000 g/moL Bevorzugt liegen sie im Bereich von 15 000 bis 63 000, insbesondere im Bereich von 
15 000 bis 60 000 g/moL Dies bedeutet, daB die Polycarbonate C relative Ldsungsviskosittten im Bereich von 1,1 
bis 13, gemessen in 0,5 gew.-%iger Losung in Dichlormethan bei 25° C, bevorzugt von 1,15 bis 133, haben. 
Vorzugsweise unterscheiden sich die relativen Losungsviskositaten der eingesetzten Polycarbonate um mcht 
mehr als 0,05, insbesondere nicht mehr 0,04. 
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Die Polycarbonate C kdnnen sowohl als Mahlgut als auch in granulierter Form eingesetzt werden. Sie liegen 
als Komponente C in Mengen von 0—50 Gew.-%, bevorzugt v n 10—40 Gew.-%, jeweils bezogen auf die 
gesamte Formmasse, vor. 

Der Zusatz von Polycarbonaten fuhrt gemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung unter anderem zu hoherer 
Thermostabilitat und verbesserter Rifibestandigkeit der zur Herstellung der erfindungsgemafien Gehause erfin- 
dungsgemaB verwendeten Formmassen. 

KOMPONENTED 

Als Koraponente D enthalten die zur Herstellung der erfindungsgemafien Gehause erfindungsgemafi verwen- 
deten bevorzugten thermoplastischen Formmassen 0—50 Gew.-%, vorzugsweise 0—40 Gew.-%, insbesondere 
0—30 Gew.-% faser- oder teilchenfdrmige Fullstoffe oder deren Mischungen, jeweils bezogen auf die gesamte 
Formmasse. Dabei handelt es sich vorzugsweise urn kommerziell erhaltliche Produkte. 

Verstarkungsmittel vwie Kohlenstoffasern und Glasfasern werden ublicherweise in Mengen von 
5—50 Gew.-% verwendet, bezogen auf die gesamte Formmasse. 

Die verwendeten Glasfasern konnen aus E-, A- oder C-Glas sein und sind vorzugsweise mit einer Schlichte 
und einem Haftvennittler ausgerustet Ihr Durchmesser liegt im allgemeinen zwischen 6 und 20 um, Es kdnn n 
sowohl Endlosfasern (rovings) als auch Schnittglasfasern (staple) mit einer Lange von 1 — 10 urn, vorzugsweise 
3—6 urn, eingesetzt werden. 

Weiterhin konnen Full- oder Verstarkungsstoffe, wie Glaskugeln, Mineralfasem, Whisker, Aluminiumoxidfa- 
sern, Glimmer, Quarzmehl und Wollastonit zugesetzt werden. 

AuBerdem konnen Metallflocken (z. B. Aluminiumflocken der Fa. Transmet Corp.), Metallpulver, Metallfa- 
sern, metallbeschichtete Fullstoffe z* B. nickelbeschichtete Glasfasern sowie andere Zuschlagstoffe, die elektro- 
magnetische Wellen abschirmen, den zur Herstellung der erfindungsgemafien Gehause erfindungsgemaB ver- 
wendeten Formmassen beigemischt werden. Insbesondere kommen Aluminiumflocken (K 102 der Fa. Transmet) 
fur EMI-Zwecke (electro-magnetic interference) in Betracht Ferner konnen die Massen mit zusatzlichen Koh- 
l nstoff asern, RuB, insbesondere Leitf ahigkeitsruB, oder nickelbeschichteten C-Fasern vermischt werden. 

Die zur Herstellung der erfindungsgemafien Gehause erfindungsgemaB verwendeten Formmassen konnen 
feme weitere Zusatzstoffe enthalten, die fur Polycarbonate, SAN-Polymerisate und Pfropfcopolymerisate oder 
deren Mischungen typisch und gebrauchlich sind. Als solche Zusatzstoffe seien beispielsweise genannt: Farbstof- 
fe, Pigmente, Farbemittel, Antistatika, Antioxidantien, Stabilisatoren zur Verbesserung der Thermostabilitat, zur 
Erhdhung der Lichtstabilitat, zum Anheben der Hydrolysebestandigkeit und der Chemikalienbestandigkeit, 
Mittel gegen die Warmezersetzung und insbesondere die SchmierVGleitmittel, die fur die Herstellung von 
Formkorpern bzw. Formteilen zweckmafiig sind Das Eindosieren dieser weiteren Zusatzstoffe kann in jedem 
Stadium des Herstellungsprozesses erfolgen, vorzugsweise jedoch zu einem fruhen Zeitpunkt, urn fruhzeitig die 
Stabilisierungseffekte (oder anderen spezielien Effekte) des Zusatzstoffes auszunutzen. Warmestabilisatoren 
bzw. Oxidationsverzogerer sind ublicherweise Metallhalogenide (Chloride, Bromide, Iodide), die sich von Metal- 
len der Gruppe I des Periodensystems der Elemente ableiten (wie Li, Na, K, Cu). 

Geeignete Stabilisatoren sind die ublichen gehinderten Phenole, aber auch Vitamin E bzw. analog aufgebaute 
Verbindungen. Auch HALS-Stabilisatoren (Hindered Amine Light Stabilizers), Benzophenone^ Resorcine, Sali- 
cylate, Benzotriazole und andere Verbindungen sind geeignet (beispielsweise Irganox®, Tinuvin* wie Unuvin 
770 (HALS-Absorber, Bis(2A6,6-tetramethyl-4-piperidyl)sebazat) oder Tinuvin«P (UV-Absorber<2H-Benzot- 
riazol-2-yl)-4-methylphenol), Topanol*X Diese werden ublicherweise in Mengen bis zu 2 Gew.-% (bezogen auf 
das Gesamtgemisch) verwendet. 

Geeignete Gleit- und Entformungsmittel sind Stearinsauren, Stearylalkohol, Stearinsaure ester bzw. allgemein 
hdhere Fettsauren, deren Derivate und entsprechende Fettsauregemische mit 12—30 Kohlenstoffatomen. Die 
Mengen dieser Zusatze liegen im Bereich von 0,05 — 1 Gew.-%. 

Auch Siliconole, oligomeres Isobutylen oder ahnliche Stoffe kommen als Zusatzstoffe in Frage, die fiblichen 
Mengen betragen 0,05—5 Gew.-%. Pigmente, Farbstoffe, Farbaufheller, wie Ultramarinblau, Phthalocyanine, 
Titandioxid, Cadmiumsulfide, Derivate der Perylentetracarbonsaure sind ebenf alls verwendbar. 

Verarbeitungshilfsmittei und Stabilisatoren wie UV-Stabilisatoren, Schmiermittel und Antistatika werden 
ublicherweise in Mengen von 0,01 —5 Gew.-% verwendet, bezogen auf die gesamte Formmasse. 

Die Herstellung der zur Herstellung der erfindungsgemafien Gehause erfindungsgemaB verwendeten ther- 
moplastischen Formmassen kann nach an sich bekannten Verf ahren durch Mischen der Komponenten erfolg n. 
Es kann vorteilhaf t sein, einzelne Komponenten vorzumischen. Auch das Mischen der Komponenten in Losung 
und Entf ernen der Losungsmittel ist moglich. 

Geeignete organische Ldsungsmittel sind beispielsweise Chlorbenzol Gemische aus Chlorbenzol und Methy- 
lenchlorid oder Gemische aus Chlorbenzol oder aromatischen Kohlenwasserstoff en, z. B. ToluoL 

Das Eindampf en der Losungsmittelgemische kann beispielsweise in Eindampfextrudern erfolgen. 

Das Mischen der z. B. trockenen Komponenten kann nach alien bekannten Methoden erfolgen. Vorzugsweise 
geschieht jedoch das Mischen durch gemeinsames Extrudieren, Kneten oder Verwalzen der Komponenten, 
bevorzugt bei Temperaturen von 180— 400 o C, wobei die Komponenten notwendigenfalls zuvor aus der bei der 
Polymerisation erhaltenen Ldsung oder aus der wafirigen Dispersion isoliert worden sind. 

Dabei kdnnen die Komponent n gemeinsam oder getrennt/nacheinander eindosiert werden. 

Die erfindungsgemafien Gehause und Befestigungsteile dafur kdnnen gemaB einer Ausfuhrungsf nndr 
Erfindung nach den bekannten Verf ahren der Thermoplastverarbeitung aus den erfindungsgemaB v rwendeten 
thermoplastischen Formmassen hergestellt werden. Insbesondere kann die Herstellung durch Thermoformen, 
Extrudieren, Spritzgiefien, Kalandrieren, Hohlkdrperblas n, Pressen. PreBsintern, Tiefziehen oder Sintern, vor- 
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zugsweise durch SpritzgieBen, erfolgen. < » 

Die erfindungsgemaBen Formmassen werden fur die Herstellung von Gehausen fur Gartengerate verwendet 

GemaB einer Ausfuhrungsform sind die Gartengerat motorbetriebene Gartengerate, die angetneben wer- 
den durch Elektro- oder Verbrennungsmotoren. Zu dieser Gruppe von Gartengeraten gehdren beispielsweise 
Geblase, Laubsauger, Schredder, Hachsler, Spritzgerate, die rait Motoren angetneben werden. 5 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung sind Rasenmahergehause ausgenommen. 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung handeit es sich bei den Gartengeraten urn groBere Gerate, die 
stationar betrieben werden oder auf Radem gelagert sind. 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung handeit es sich bei den Gartengeraten urn solche Gerate, die 
vora Menschen getragen werden konnen, etwa in der Hand oder auf dem Rucken. Beispiele fur solche Gerate to 
sind Handschneide- und -Mahgerate oder Spritzgerate. 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung werden die Gartengerate zum Schneiden, Trennen, Blasen oder 
Spritzen verwendet 

Die Gerate tiiim Schneiden sind gemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung Gerate, mit deren Hilfe 
pflanzliches Material abgeschnitten oder zerkleinert wird. Unter "Schneiden* ist somit auch Hauen oder Tren- is 
nen, sowie Zerkleinern zu verstehen. Ein Beispiel hierfur sind Hachsler, in denen Zweige, Aste und andere 
Pflanzenmaterialien rait Schneid- oder Schiagmessern zerkleinert werden. 

Gerate zum Blasen sind beispielsweise Laubsauger oder Laubgeblase. Unter "Blasen" wird somit sowohl ein 
LuftausstoB wie ein Luftansaugen verstanden. Mit Hilfe von Blasgeraten konnen sowohl pflanzliche wie andere 
Materialien aufgenommen werden aus der Umgebung, wie auch gemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung 20 
verteilt werden. 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung sind die Gerate zum Blasen sogenannte Spritzgerate, mit denen 
FlQssigkeiten oder Feststoffe in einem Luftstrom in feinverteilter Form ausgestoBen werden. Derartige Spritz- 
gerate werden beispielsweise zur Schadlingsbekampfung oder Pflzbekampfung eingesetzt 

Spritzgerate mussen nicht unbedingt einen Motor aufweisen, sondern konnen auch Druckbehalter sein, in 25 
denen sich ein Pulver oder eine Flussigkeit unter Druck befindet und durch den Oberdruck verspruht bezie- 
hungsweise verspritzt wird. 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung sind die Gartengerate solche, die durch Muskelkraft f ortbewegt 
werden konnen. Diese Fortbewegung kann entweder auf Rollen uber den Boden oder durch Tragen durch eine 
Person erfolgen. . % 30 

Die erfindungsgemaBen Gehause konnen gemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung aus einem Stuck 
gebildet werden. 

GemaB einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung werden die Gehause aus Teilen aufgebaut, die mit 
Hilfe geeigneter Befestigungsmittel zu einem Gehause zusammengesetzt werden. Der Ausdruck "Gehause" 
beinhaltet somit erfindungsgemaB einteilige Gehause, wie auch mehrteilige Gehause beziehungsweise Teile von 35 
Gehausen und Befestigungsteile dafur. 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung dienen die Gehause zum Abdecken der mechanischen Teue der 
Gartengerate sowie zum Schutz des Benutzers der Gartengerate. 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung dienen die Gehause zum Zu- oder Abfuhren von Gegenstanden 
oder Substanzen in die Gartengerate oder aus den Gartengeraten heraus. Hierbei kann es sich beispielsweise um 40 
Trichter fur Hachsler handeln, Qber die Pflanzenmaterial, wie Aste oder Zweige dem Hachsler zugefGhrt werden. 
Es kann sich erfindungsgemaB auch um Rohrensysteme handeln, mit denen Gase oder FlQssigkeiten transpor- 
tiert und geleitet werden. Beispielsweise dient bei einem Laubsauger oder Laubgeblase ein solches Rohrensy- 
stem zum Leiten und Transport der Luft beziehungsweise des Laubes. 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung sind die Gartengerate keine Kleingerate oder Handgerate. 45 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung sind die Gartengerate keine Mahgerate. 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung werden die Gartengerate nicht nur im Garten, sondern audi in 
der Landwirtschaft oder Forstwirtschaft oder in anderen Bereichen auBerhalb von Gebauden eingesetzt 

Fur die Herstellung der erfindungsgemaBen Gehause werden die vorstehend beschriebenen erfindungsgema- 
Ben Formmassen eingesetzt GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung werden IeichtflieBende 50 
Formmassen eingesetzt, die auch das SpritzgieBen groBerer Gehause erlauben, ohne daB dabei Einfallstellen 
auftreten. GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform werden Komponenten A mit bimodaler TeilchengrdBen- 
verteilung eingesetzt . . j - * « 1 

Die erfindungsgemaBen Gehause sind kratzfest und witterungsbestandig. Sie sind verzugsfrei und emfallstel- 
lenfrei und weisen hervorragende mechanische Eigenschaften auf. Dieses Eigenschaftsprofil macht sie beson- 55 
ders vorteilhaft verwendbar fur Gartengerate, in denen mechanische Elemente vorliegen, wie in motorbetriebe- 
nen Gartengeraten. Die erfindungsgemaBen Gehause halten dabei den auftretenden mechanischen Belastungen 
uber einen langen Zeitraum stand, insbesondere nach Bewitterung. 

Die erfindungsgemaBen Gehause sind zudem feuchtigkeits- und chemikalienbestandig, wodurch der Emsatz 
von Reinigungsmitteln zur Reinigung der Gehause unkritisch ist ^ 60 

Insbesondere Gehause aus Formmassen, die als Komponente C Porycarbonate enthalten, sind sehr warme- 
formbestandig und widerstandsfahig gegen anhaltende Warme. Durch Zusatz des Polycarbonats als Komponen- 
te C wird dabei die Warmeformbestandigkeit und Schlagzahigkeit der Gehause weiter verbessert Diese Gehau- 
se weisen zudem ein ausgewogenes Verhaltnis von Zamgkeit und Steifigkeit und eine gute Dimensionsstabilitat 
auf sowie eine hervorragende Widerstandsf ahigkeit gegen Warmealterung und eine hohe Vergilbungsbestan- 65 
digkeit bei thermischer Belastung und Einwirkung von UV-Strahlung. 

Gehause aus Formmassen, die Komponenten A und B enthalten, weisen hervorragende Oberfiachenbeschaf- 
fenheiten auf, die auch ohne weitere Oberflachenbehandlung erhalten werden. Durch geeignete Modifizierung 
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der Kautschukmorphologie kann das Erscheinungsbild der fertigen Oberflslchen der Gehause modifiziert wer- 
den, beispielsweise urn glanzende oder matte Oberflachengestaltungen zu erreichen. Di Gehause zeigen bei 
Einwirkung v n Witterung und UV-Bestrahlung einen sehr geringen Vergrauungs- bzw. Vergilbungseffekt, so 
da& die Oberflacheneigenschaften erhalten bleiben. W itere vorteiihafte Eigenschaften der Gehause sind die 
5 hohe Witterungsstabilitat, gute thermische Bestandigkeit, hohe Vergilbungsbestindigkeit bei UV-Bestrahlung 
und thermischer Belastung, gute SpaimungsriBbestandigkeit, insbesondere bei Einwirkung von Chemikalien, und 
ein gutes antielektrostatisches V rhalten. Zudem weisen sie eine h he Farbstabilitit auf, beispielsweise auch 
infolge der hervorragenden Bestandigkeit gegen V rgilben und Versprdden. Die erfindungsgemaOen Gehause 
aus den erfindungsgemaB verwendeten thermoplastischen Formraassen zeigen sowohl bei tiefen Temperaturen 

io wie auch nach lingerer Warmeeinwirkung keinen signifikanten Verlust an Zahigkeit bzw, Schlagzahigkeit, die 
auch bei der Belastung durch UV-Strahlen erhalten bleibt Auch die Zugfestigkeit bleibt erhalten, Zudem zeigen 
sie ein ausgewogenes Verhaltnis zwischen SteiUgkeit und Zahigkeit 

Es ist moglich, zur Herstellung der erfindungsgemaOen Gehause gemaB der vorliegenden Erfindung bereits 
verwendete thermoplastischen Formmassen wiederzuverwerten. Aufgrund der hohen FarbstabHitat, Witte- 

15 rungsbestindigkeit und Alterungsbestandigkeit sind die erfindungsgemaB verwendeten Formmassen sehr gut 
geeignet fur die Wiederverwendung. Dabei kann der Anteil an wiederverwendeter (recyclierter) Formmasse 
hoch sein. Bei Verwendung von beispielsweise 30 Gew.-% bereits verwendeter Formmasse, die in gemahlener 
Form den erfindungsgemaB verwendeten Formmassen betgemischt wurde, anderten sich die relevanten Mate- 
rialeigeschaften wie FlieBfahigkeit, Vicat-Erweichungstemperatur und Schlagzahigkeit der Formmassen und der 

20 daraus hergestellten erfindungsgemaBen Gehause nicht significant Ahnliche Ergebnisse wurden bei der Unter- 
suchung der Witterungsbestandigkeit erhalten. Die Schlagzahigkeit war auch bei Verwendung von wiederver* 
werteten thermoplastischen Formmassen fiber lange Zeit konstant, siehe Lindenschmidt, Ruppmich, Hoven-Nie- 
velstein, International Body Engineering Conference, 2L— 23L September 1993, Detroit, Michigan, USA, Interior 
and Exterior Systems, Seiten 61 bis 64. Audi die Vergilbungsbestandigkeit blieb erhalten. Die Erfindung wird 

25 anhand der nachf olgenden Beispiele naher erlautert. 

BEISPIELE 
Beispiel 1 

30 

Herstellung von kletnteiligem Pfropfcopolymerisat (A) 

(al) 16 Teile Butylacrylat und 0,4 Teile Tricyclodecenylacrylat wurden in 150 Teilen Wasser unter Zusatz von 
einera Teil des Natriumsalzes einer Ct2- bis Cis-Paraffinsulfonsaure, 03 Teilen Kaliumpersulfat, 0,3 Teilen 

35 Natriumhydrogencarbonat und 0,15 Teilen Natriumpyrophosphat unter Ruhren auf 60° C erwarmt 10 Minuten 
nach dem Anspringen der Polymerisationsreaktion wurde innerhalb von 3 Stunden eine Mischung aus 82 Teilen 
Butylacrylat und 1,6 Teilen Tricyclodecenylacrylat zugegeben. Nach Beendigung der Monomerzugabe wurde 
noch eine Stunde nachreagieren gelassen. Der erhaltene Latex des vernetzten Butylacrylat-Polymerisats hatte 
einen Feststoffgehalt von 40 Gew.-%. Die mittlere TeilchengroBe (Gewichtsmittel) wurde zu 76 nm ermittelt 

40 Die TeilchengrdSenverteilung war eng (Quotient Q = 0,29). 

(a2) 150 Teile des nach (al) erhaltenen Polybutylacrylat-Latex wurden mit 40 Teilen einer Mischung aus Styrol 
und Acrylnitril (Gewichtsverhaltnis 75 : 25) und 60 Teilen Wasser gemischt und unter Ruhren nach Zusatz von 
weiteren 0,03 Teilen Kaliumpersulfat und 0,05 Teilen Lauroylperoxid 4 Stunden auf 65° C erhitzt Nach Beendi- 
gung der Pfropfmischpolymerisation wurde das Polymerisationsprodukt mittels Calciumchloridlosung bei 95° C 

45 aus der Dispersion gefallt, mit Wasser gewaschen und im warmen Luftstrom getrocknet Der Pfropfgrad des 
Pfropfmischpolymerisats betrug35%. 

Beispiel 2 

so Herstellung von groBteiligem Pfropfcopolymerisat (A) 

(al) Zu einer Vorlage aus 2J5 Teilen des in der Stufe (al) aus Beispiel 1 hergestellten Latex wurden nach 
Zugabe von 50 Teilen Wasser und 0, 1 Teil Kaliumpersulfat im Veriauf von 3 Stunden einerseits eine Mischung 
aus 49 Teilen Butylacrylat und 1 Teil Tricyclodecenylacrylat und andererseits eine Losung von 0J5 Teilen des 

55 Natriumsalzes einer C12- bis Qg-Paraffinsulfonsaure in 25 Teilen Wasser bei 60° C zulaufen gelassen. Nach 
Zulauf ende wurde 2 Stunden nachpolymerisiert Der erhaltene Latex des vernetzten Butylacrylat-Polymerisats 
hatte einen Feststoffgehalt von 40%. Die mittlere TeilchengrdBe (Gewichtsmittel des Latex) wurde zu 288 nm 
ermittelt Die TeilchengrdfienverteUung war eng (Q = 0,1). 
(a2) 150 Teile dieses Latex wurden mit 40 Teilen einer Mischung aus Styrol und Acrylnitril (Verhaltnis 75 : 25) 

60 und 110 Teilen Wasser gemischt und unter Ruhren nach Zusatz von weiteren 0,03 Teilen Kaliumpersulfat und 
0,05 Teilen Lauroylperoxid 4 Stunden auf 65°C erhitzt Das bei der Pfropfmischpolymerisation erhaltene Poly- 
merisationsprodukt wurde dann mittels einer Calciumchloridlosung bei 95° C aus der Dispersion ausgefallt, 
abgetrennt, mit Wasser gewaschen und im warmen Luftstrom getrocknet Der Pfropfgrad des Pfropfmischpoly- 
merisats wurde zu 27% ermittelt 

65 

Beispiel 3 

Herstellung von groBteiligem Pfropfcopolymerisat (A) 
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(al) 16 Teile Butylacrylat und 0,4 Teile Tricyclodecenylaccylat wusden in 150 Teilen Wasser unter Zusatz von 
0,5 Teilen des Natriumsalzes einer C 12 - bis Cig-Paraffinsulfonsaure, 03 Teilen Kaliumpersulfat, 03 T ilen 
Natriumhydrogencarbonat und 0,15 Teilen Natriumpyropkosphat unter Ruhren auf 60° C erwarmt 10 Minuten 
nach dem Anspringen der Polymerisationsreaktion wurd n innerhalb von 3 Stunden eine Mischung aus 82 
Teilen Butylacrylat und 1,6 Teilen Tricyclodecenylacrylat zugegebea Nach Beendigung der Monomerzugabe 5 
wurde noch eine Stunde nachreagieren gelassen. Der erhaltene Latex des vernetzten Butyiacrylat-Polymerisats 
hatten einen Feststoffgehalt von 40Gew.-%. Die mittlere TeilchengrdBe (Gewichtsmittel) wurde zu 216 nm 
ermittelt Die TeHchengrdBenverteilung war eng(Q = 029). 

(a2) 150 Teile des nach (al) erhaltenen Polybutylacrylat-Latex wurden mit 20 Teilen Styrol und 60 T ilen 
Wasser gemischt und unter Ruhren nach Zusatz von weiteren 0,03 Teilen Kaliumpersulfat und 0,05 Teilen 10 
Lauroylperoxid 3 Stunden auf 65° C erhitzt Nach Beendigung der ersten Stufe der Prropfmischpolymerisation 
hatte das Pfropfmischpolymerisat einen Pfropfgrad von 17%. Diese Pfropfmischpolymerisatdispersion wurde 
ohne weitere Zusatzstoffe mit 20 Teilen einer Mischung aus Styrol und Acrylnitril (Verhaltnis 75 : 25) weitere 
3 Stunden polymerisiert Nach Beendigung der PfropfnJschpolyinerisation wurde das Produkt mittels Caldum- 
chloridlosung bei 95°C aus der Dispersion gefallt, mit Wasser gewaschen und im warmen Luftstrom getrocknet is 
Der Pfropfgrad des Pfropfmischpolymerisats betrug 35%, die mittlere TeilchengrdBe der Latexteilchen wurde 
zu 238 nm ermittelt 

Beispiel4 

20 

Herstellung von groBteiligem Pfropfcopolymerisat (A) 

(al) Zu einer Vorlage aus 2J5 Teilen des in Beispiei 3 (Komponente A) hergestellten Latex wurden nach 
Zugabe von 50 Teilen Wasser und 0,1 Teil Kaliumpersulfat im Verlauf von 3 Stunden einerseits eine Mischung 
aus 49 Teilen Butylacrylat und 1 Teil Tricyclodecenylacrylat und andererseits eine Losung von 03 Teilen des 25 
Natriumsalzes einer Cu- bis Cia-Paraffinsulfonsaure in 25 Teilen Wasser bei 60° C zulaufen gelassen. Nach 
Zulaufende wurde 2 Stunden nachpoiymerisiert Der erhaltene Latex des vernetzten Butyiacrylat-Polymerisats 
hatte einen Feststoffgehalt von 40%. Die mittlere TeilchengroBe (Gewichtsmittel) des Latex wurde zu 410 nm 
ermittelt Die TeilchengroBenverteilung war eng(Q = 0,1). 

(a2) 150 Teile des nach (al) erhaltenen Polybutylacrylat-Latex wurden mit 20 Teilen Styrol und 60 Teilen 30 
Wasser gemischt und unter Ruhren nach Zusatz von weiteren 0,03 Teilen Kaliumpersulfat und 0,05 Teilen 
Lauroylperoxid 3 Stunden auf 65° C erhitzt Die bei dieser Prropfmischpolymerisation erhaltene Dispersion 
wurde dann mit 20 Teilen eines Gemisches aus Styrol und Acrylnitril im Verhaltnis 75 : 25 weitere 4 Stunden 
polymerisiert Das Reaktionsprodukt wurde dann mittels einer Caldumchloridlosung bei 95° C aus der Disper- 
sion ausgefallt, abgetrennt, mit Wasser gewaschen und im warmen Luftstrom getrocknet Der Pfropfgrad des 35 
Pfropfmischpolymerisats wurde zu 35% ermittelt, die mittlere TeilchengroBe der Latexteilchen betrug 490 nm. 

Beispiei 5 

Herstellung von groBteiligem Pfropfcopolymerisat (A) 40 

(al) 98 Teile Acrylsaurebutylester und 2 Teile Tricyclodecenylacrylat wurden in 154 Teilen Wasser unter 
Zusatz von 2 Teilen Dioctylsulfosuccinatnatrium (70%ig) als Emulgator und 0,5 Teilen Kaliumpersulfat unter 
Ruhren 3 Stunden bei 65° C polymerisiert Man erhielt eine etwa 40%ige Dispersion. Die mittlere TeilchengroBe 
des Latex war etwa 100 nm. 

Zu einer Vorlage aus 2J5 Teilen dieses Latex, 400 Teilen Wasser sowxe 0,5 Teilen Kaliumpersulfat wurde bei 65°C 
eine Mischung von 49 Teilen Acrylsaurebutylester, 1 Teil Tricyclodecenyiacrylat und 038 Teilen des Emulgators 
innerhalb von 1 Stunde zugegeben. Im Verlauf einer weiteren Stunde fugte man eine Mischung von 49 Teilen 
Acrylsiurebutylester, 1 Teil Tricyclodecenylacrylat und 0,76 Teilen Emulgator zu. Nach Zugabe von 1 Teil 
Kaliumpersulfat in 40 Teilen Wasser wurde schlieBlich innerhalb von 2 Stunden eine Mischung aus 196 Teilen 
Acrylsaurebutylester, 4 Teilen Tricyclodecenylacrylat sowie 1,52 Teilen des Emulgators zugetropft Die Polyme- 
risatmischung wurde anschlieBend noch 2 Stunden bei 65° C nachpoiymerisiert Man erhielt eine etwa 40%ige 
Dispersion mit einem mittleren Teilchendurchmesser von etwa 500 nm. 

Gab man statt insgesamt 300 Teilen an Monomeren nur 100 Teile zu, so erhielt man einen Latex mit einem 
mittleren Teilchendurchmesser von etwa 300 nm. 

(a2) 465 Teile Styrol und 200 Teile Acrylnitril wurden in Gegenwart von 2500 Teilen des Polymerisatlatex nach 
(al) mit der mittleren TeilchengrdBe 0,1 bzw. 0,3 bzw. 0,5 n, 2 Teilen Kaliumsulf at, 133 Teilen Laurylperoxid und 
1005 Teilen Wasser unter Ruhren bei 60° C polymerisiert Man erhielt eine 40%ige Dispersion, aus der das 
Festprodukt durch Zusatz einer 0,5%igen Caldumchloridlosung ausgefallt, mit Wasser gewaschen und getrock- 
net wurde. 

Beispiei 6 
Herstellung von Coporymerisat (B) 

65 

Ein Monomeren-Gemisch aus Styrol und Acrylnitril wurde unter ublichen Bedingungen in Losung polymeri- 
siert Das erhaltene Styrol/Acrylnitril-Copolymerisat hatte einen Acrylnitril-Gehalt von 35 Gew.-%, bezogen 
auf das Copolymerisat, und eine Viskositatszahl von 80 ml/g. 
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Beispiel7 

HersteUung von Copolymerisat (B) 

Ein Monomeren-Gemisch aus Styrol und Acryinitril wurde uoter ublichen Bedingungen in Ldsung polymeri- 
siert Das erhaltene Styrol/Acrylnitril-Copotymerisat hatte einen Acryinitril-Gehalt von 35 Gew.-%, bezogen 
auf das Copolymerisat, und eine Viskositatszahl von 60 ral/g. 

Beispiel8 

HersteUung von Copolymerisat (B) 

Ein Monomeren-Gemisch aus Styrol und Acryinitril wurde unter ublichen Bedingungen in Ldsung polymeri- 
siert Das erhaltene Styrol/Acryinitril-Copolymerisat hatte einen Acryinitril-Gehalt von 27 Gew.r%, bezogen 
auf das Copolymerisat, und eine Viskositatszahl von 80 ml/g. 

Vergleichsbeispiel 1 

ABS-Polymerisat 

Als Vergleichspolymerisat wurde ein Polybutadien-Kautschuk verwendet, der gepfropft war mit einem Sty- 
rol-Acryliutril-Copolymer als Komponente (A), die in einer Styrol-Acrylnitril-Copolymer-Matrix als Kompo- 
nente (B) vorlag. Der Gehalt an Pfropfkautschuk betrug 29 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht des 
f rtigen Polymerisats. 

Vergleichsbeispiel 2 
ABS-Polymerisat 

Als Vergleichspolymerisat wurde ein Polybutadien-Kautschuk verwendet; der gepfropft war mit einem Sty- 
roI-Acrylnitril-CopoIymer als Komponente (A), die in einer Styrol-Aciylnitril-Copolymer-Matrix als Kompo- 
nente (B) vorlag. Der Gehalt an Pfropfkautschuk betrug 23 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht des 
fertigen Polymerisats. 

Vergleichsbeispiel 3 
HIPS-Polymerisat 

Als weitere Formmasse zu Vergleichszwecken wurde ein HIPS-Polymerisat (High Impact Polystyrene: 
schlagzahes Porystyrol) verwendet, daB aus Polystyrol mit einem Anteil von 6,5 Gew.-% an Polybutadien-Kau- 
tschuk bestancL Das Dampfungsmaximum der mechanischen Dampfung betragt — 75° C. Der MVI 200/5 betrSgt 
4 ml/10 min. 

Vergleichsbeispiel 4 
PP-PoIymerisat 

Als weitere Formmasse zu Vergleichszwecken wurde ein Blockcopolymerisat aus Polypropyien und etwa 
15 Gew.-% Ethyien/Propylen-Kautschuk verwendet, daB eine Schmelzviskositit MVI 230/2, 16 = 8 cm 3 /10 min 
aufwies. 

Es wird fQr die SpritzgieBverarbeitung verwendet Die Glasubergangstemperatur des Kautschukanteils be- 
tragt — 50°G Es handelt sich urn ein nukleiertes Polypropyien. 

Beispiel 9 

Entsprechend den Angaben in der nachstehenden Tabelle 1 werden die angegebenen Mengen der entspre- 
chenden Polymerisate (A) und (B) bzw. der Vergleichsmassen in einem Schneckenextruder bei einer Temperatur 
von 200°C— 230°C gemischt Aus den dadurch gebildeten Formmassen wurden Formkdrper in Form einer 
FernseherrOckwand hergestellt Das hergestellte Teil wies eine Wandstarke von 2J5 mm auf und ein SchuBge- 
wicht von 1,7 kg. In der nachstehenden Tabelle 1 ist das SpritzgieBverhalten von erfindungsgemaBen Formmas- 
sen und Vergleichsformmassen aufgefuhrt 
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Aus den in der Tabelle angegebenen Ergebnissen geht hervor, daS die erfindungsgemaBen Fonnmassen em 
wesentUchbesseresSpritzgieBveriialtenzeigenalsdieVergleicbsfoi^ass^ _ „ t _ 

Die mtcnSgsbestandigkeit der Formmassen wurde untersucht durch Freibewitterung inLimburger Hof Es 
J5£ZSS££% farbteFormmasseneingesetztF^^^ 

formmasse wurde der Gelbwert nach DIN 6167 bestiramt, sowie die mechamschen Eigenschaften, d h. die 



65 
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Durchs toBarbeit nach ISO 6603-2. Di Ergebnisse sind in den nachstehenden Tabellen 2 und 3 wiedergegeben. 




65 Aus den Tabellen 2 und 3 geht herv r, dafi die erfindungsgemaBen F rmmassen ein n wesentlich niedrigeren 
Gelbwert aufweisen und eine wesentlich hohere DurchstoBarbeit zeigen als di Vergleichsformmassen. Sie sind 
somit wesentlich witterungsbestandiger als die Vergleichsformmassen. 
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Patentanspr&che * 

1. Verwendung einer von ABS verschiedenen thermoplastischen Formmasse, enthaltend, bezogen auf die 
Summe der Mengen der Komponenten A und B f und ggf. C und/oder D, die insgesamt 100 Gew.-% ergibt, 

a: 1—99 Gew.-%, vorzugsweise 15— 60Gew.-%, insbesondere 25— 50Gew.-%, eines teflchenfdrmigen s 
Emulsionspolymerisats mit einer Glasubergangstemperatur unterhalb voq 0°C und einer mittleren Teil- 
chengrdBe von 50— 1000 nm, vorzugsweise 50—500 nm als Komponente A, 

b: 1—99 Gew.-%, vorzugsweise 40— 85Gew.-%, insbesondere 50—75 Gew.-%, mindestens eines amor- 
phen oder teilkristallinen Polymerisats als Komponente B, 

c: 0—50 Gew.-% Polycarbonate als Komponente C, und 10 
d: 0—50 Gew>% faser- oder teflchenfdnnige Ffillstoffe oder deren Gemische als Komponente D 
zur Herstellung von Gehausen fur Gartengerate. 

2. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei der Komponente A urn ein 
Pfropfcopoiymerisat handelt aus 

al: 1— 99Gew.-%, vorzugsweise 55— 80Gew.-%, insbesondere 55—65 Gew.-%, einer teilchenformigen is 
Pfropfgrundlage Al mit einer Glasubergangstemperatur unterhalb von 0°Q 

a2: 1—99 Gew.-%, vorzugsweise 20—45 Gew.-%, insbesondere 35—45 Gew.-%, einer Pfropfauflage A2 
aus den Monomeren, bezogen auf A2; 

a21: 40— 100 Gew.-%, vorzugsweise 65—85 Gew.-%, Einheiten eines vinylaromatischen Monomeren, vor- 
zugsweise des Styrols, eines substituierten Styrols oder eines (Meth)acrylsaureesters oder deren Gemische, 20 
insbesondere des Styrols und/oder a-Me thyistyrols als Komponente A2 1 und 

a22: bis 60 Gew.-%, vorzugsweise 15—35 Gew.-%, Einheiten eines ethylenisch ungesattigten Monomeren, 
vorzugsweise des Acrylnitrils oder Methacryinitrils, insbesondere des Acrylnitrils als Komponente A22, 
wobei die Pfropfauflage A2 aus mindestens einer Pfropfhulle besteht und das Pfropfcopoiymerisat A eine 
mittlere TeilchengrdBe von 50—1000 nm, vorzugsweise 50—500 nm hat 25 

3. Verwendung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei der Komponente B urn ein 
Copolymerisat handelt aus 

bl: 40—100 Gew.-%, vorzugsweise 60 — 70 Gew.-%, Einheiten eines vinylaromatischen Monomeren, vor- 
zugsweise des Styrols, eines substituierten Styrols oder eines (Meth)acrylsaureesters oder deren Gemische, 
insbesondere des Styrols und/oder a-Methylstyrols als Komponente Bl, 30 
b2: bis 60 Gew.-%, vorzugsweise 30—40 Gew.-%, Einheiten eines ethylenisch ungesattigten Monomers, 
vorzugsweise des Acrylnitrils oder Methacrylnitrils, insbesondere des Acrylnitrils als Komponente B2. 

4. Verwendung nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Formmasse als teHchenfdrmiges 
Mikroemulsionspolymerisat A einen Acrylat-, EP-, EPDM- oder Siliconkautschuk enthalt 

5. Verwendung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet daB die Formmasse als teflchenfdnnige 35 
Pfropfgrundlage Al einen Acrylat-, EP-, EPDM* oder Siliconkautschuk enthalt. 

6. Verwendung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Komponente Al besteht aus den 
Monomeren 

all: 80—9939 Gew.-%, vorzugsweise 95 — 99,9 Gew.-%, eines Ci -8- Alkylesters der Acrylsaure, vorzugs- 
weise n-Butylacrylat und/oder Ethyihexyiacrylat als Komponente Al 1, 40 
al2: 0,01— 20Gew.-%, vorzugsweise 0,1— 5,0 Gew.-%, mindestens eines polyfunktionellen vernetzenden 
Monomeren, vorzugsweise Diallyiphthalat und/oder DCPA als Komponente A12. 

7. Verwendung nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die TeilchengroBen- 
verteilung der Komponente A bimodal ist, wobei 60— 90Gew.-% eine mittlere TeilchengrdBe von 
50—200 nm und 10—40 Gew.-% eine mittlere TeilchengrdBe von 50—400 nm aufweisen, bezogen auf das 45 
Gesamtgewicht der Komponente A. 

8. Verwendung nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Gehause fur 
motorbetriebene Gartengerate verwendet werden. 

9. Verwendung nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Gartengerate 
zum Schneiden, Trennen, Blasen oder Spritzen dienen. 50 

10. Gehause fur Gartengerate aus einer thermoplastischen Formmasse, wie sie in einem der Verwendungs- 
anspruche 1 bis 7 definiert ist 

1 1. Gehause nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB sie ffir motorbetriebene Gartengerate dienen. 

12. Gehause nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet daB die Gartengerate zum Schneiden, 
Trennen, Blasen oder Spritzen dienen. 55 
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